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Mint minden javit6, hibakikiiszobold munka-
nal, radiokésziilékek javitasanal is elsé teendOnk
a hiba behatarolasa legyen. Ez els6sorban abbol
all, hogy megéillapitjuk: az észlelt hiba oka a
késziilékben, vagy azon kiviil van-e, Ennek el-
déntése utan, az észlelt hiba természete szerint,
a késziilék megfelel6 részét vizsgaljuk at rend-
szeresen ¢és okszerlien, mig az ilizemzavar okat
meg nem taldljuk,

A javitast a helyszinen csak akkor Kkisérel-
jik meg, ha annak eredményes elvégzésére ko-
moly kilatasunk van. Gyakorlott szerviszember
az esetek legnagyobb részében meg tudja itélni
azt, hogy sziikséges-e a késziilék miihelybe vald
szallitdsa, ahol a segédeszk6zOk kifogastalan és
dltala ismert allapotban 4llanak rendelkezésre.

J6 szolgalatot tesz ilyenkor egy azonos Llipusi-

gondosan kiprobalt késziilék, amelynek csoveit
szitkség esetén a vizsgalandé késziilék csdveivel
cserélhetjiik fel.

Természetes, hogy miihelyiink antennéjanak
és foldvezetékének kifogastalannak kell lennie.

A jol szerelt antenna és foldverzeték legalabb
egy ¢sé munkajaval ér fel és ezért a vevéd figyel-
mét az antenna és foldvezeték josaganak fontos-
sagidra nyomatékosan fel kell hivni.

A mai kiskésziilékel: jo teljesitményiiket
csakis jol sZerelt antenndval és fildvezetékkel
érhetik el. Egyes esetekben jol miikédhetnek
segédeszkozbkkel is, de sohasem tigy, mint szak-
szerlien épitett magasantennaval. A foldvezeték
potlasa nem engedhetd meg.

Szakember a nagykésziilékeknél is magas-
antenndt ajanl, bar az 5—10 mikrovolt érzékeny-
ségi cstieskésziilék par méteres huzallal is vétel-
képes, de bizonyos hatranvokkal.

A nagv késziillékekben ugvanis a fadingsza-
balyozas a gép érzékenységének egy részét tar-
talékolja, Antenna esetén — tehat akkor, midén
mar kiviilrél nagyv fesziiltségeket vezeliink a ké-

MECHANIKA

A kezelégomboknal

ellenérizni kell, hogv nem csiisznak-e a tengelye-
ken. Ha igen, a técsavarokat meg kell huzni. Sik
felillettel rendelkezd tengelyeknél az egyik t6-
csavarnak a lapos részhez kell szorukia.

A tengelyeknek

nem szabad akadniok, hanem sima,'egyenletes
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UTASITASOK

sziilékbe — ez a .tartalékolas hatisos is: a fa-
dingszabilyozas a leglébb esetben tékéletes lesz,
Potantenna hasznalatanal a tartalékenergia azon-
nali ilizembeléptetésére van sziikség, a fading
kikiiszobélésére tehat kevés energia marad.

A nagvérzékenységli késziilék patantennaval
(felérzékenyitett Aallapotban) a kornyezd zava-
rokra is fokozottabb mértékben reagal. Tapasz-
talat szerint jol megépitett magasantennaval a
kornyez6 motorikus és méas elektromos zavarok
{kivéve a légkori eredetiieket) '60—80%-kal
csokkenthet6k a poétantennival szemben.,

Tehat: magasantenna kis késziilékeknél y tel-
jesitmény elérésére, nagy késziillékeknél pedig a
fadingszabalyozas lizembiztossia tételére ¢és a .
kornyez$ elektromos zavarok hatasianak gyengi-
tésére sziikséges. A magasantennat tehat sohase
mell6zzitk azzal, hogy pl. egy négycsbves szu-
pernek antenng nélkiil is kell miikddnie. Mégis
ajanlatos megkérdezni a késziiléktulajdonost,
hogy otthon milyen antennat hasznal. Ha a va-
lasz az, hogy csak haldézati antennija van, vagy
néhany méteres drétdarab, javitis utan ki kell
‘probalnunk a késziiléket az. emlitett antenna-
tipussal is, llyen kériilmények kozott is kielégito
eredményt kell kapnunk,

A halozatb6l jové nagyfrekvencids zavarokat
is tobbé-kevésbé kiszlirhetjitkk megfelelé halo-
zati zavarsziir6 berendezéssel.

A késziilékben magaban az ilizemzavar okai
két részre oszlanak:

1. mechanikai és
2. elektromos részre.

Ezek szerint a radiét kétféle szempontbol kell
megvizsgidlnunk. A lelkiismeretes javitd ugyanis
nemcsak -a panaszolt hibat kiiszoboli ki, hanem
a késziiléket alaposan at is nézi, hogy minden-
féle szemponthol rendben van-e, amivel a leg- -
tobb esetben meg lehet el6zni egyes késGbbi
hibakat.

I VIZSGALAT

jaras sziikséges és nem szabad a kavahoz érniok.
Ellenkezé esetben roévidhullimon mikrofonia-
jelenség léphet fel, A tengelveket bekapcsolt ké-
szilléken, antenna és foldvezeték nélkiil, felesa-
vart hangerdvel kell kiprobalni. A tengelyek for-
gatisa kozben a hangszOorébol recsegésnek hal-
latszania nem szabad. Ezt a vizsgalatot minden
hullamsavon el kell végezni.



A forgékondenzdtornél

az egyenletes jaras és a szélsG allasokban valod
litkézés vizsgaland6: forgataskor nem recseg-e.
Ha recseg (kiilonosen rovidhullamon), clsésor-
ban a hozzavezetéseket és csapagyakat nézziik
meg. A forgd rész rugoit megfeszitjilk, megtisz-
titjuk és grafitos vezetdé zsirral bekenjiik. Ugyvan-
ezt a zsirozast g (golyds) csapagyaknal is el-
végezziik.

Recsegést okozhat révidhullamon a mutatot
vivg acélkabel is, ha valamilyen kiall6 fémrész-
hez (csavar, sth.) hozzaér,

A forgé zarlatos lehet: vagy a lemezek érnek
Ossze, vagy fémreszelék jutott a forgd lemezei
kozé, El6bbi esetben vékony kiéspengével ovate-
san megsziintetjiik a zarlatot (vigvazat, g készi-
1€k elhangolodik), az utobbinal pedig kifujtatjuk
vagy papirlappal kisOporjiik a fémreszeléket. Za-
vart okozhat a kondenzator beporosodasa, A
fujtatas ilyenkor is j6 szolgilatot tesz,

A potenciéméterek

egyenletes jarasat, a szélsé helyzetekben valé
itkozését vizsgaljuk meg. Ugyancsak nézziik
meg, hogy a potenciométer nem hagy-e ki és
nem recseg-e forgatds kézben. Potenciéméter
Javitdsa nagyon koriilményes. A hibasat 1ijjal
cseréljiikk Kki.

A halézati kapcsolét

szintén ki kell probalnunk.
e

A hullamvaltét

+ is tobbszér kapcsoljuk at, hogy minden hullam-
savon biztosan mikédik-e.

Felcsavart hanger8szabalyozas mellett min-
~den hullaimsavon ki kell prébalni a késziilék
recsegésmentességét. A gépnek erds razdsra vagy
utogetésre sem szabad recsegnie,

Ezt a prébat nyitott és csukott forgbéllas
mellett ismételjiitk meg. A kiilonb6z6 kontaktus-
hibak (érintkezések, rossz forrasztasok) e méd-
szerrel konnyen felismerhetdk.

Cséfoglalatokndl

kontaktushibat valamelyik laza rigé rossz érint-
Kezése ckozhat. A rossz rigét ne cseréljiik, ha-
nem egy 1j rigot, két kis szarnyinak lecsipése

1. abia
utan (1, dbra) a rossz rigé érintkezdlapjai kozé
dugjunk be. Ezutan — kiesés ellen bjztositandé
— forrasszuk a régi ragéhoz az ujat. Az igy
elkészitett «kettds-riig6»>-nal kontaktushiba nem
fordul el6. Rugét csak abban az esetben cserél-

junk, ha az eltorott, vagy feliilete erésen oxi-
dalddott.

. A fentiek csak azokra a foglalatokra vonat-
koznak, amelyek csoveinél az érintkezék kifelé
allnak (pl. a régi E-széria). Ujabban t6bb készii-
lékben 1. n. octal- és loctal-foglalatok keriilnek
felhaszndldsra; az eldbbiek pl. az UCH4, UYI,
UBL1 és a telepes késziilékekben alkalmazoit
D-csévek, az utébbiak 5 préselt iiveg (Press-
glas) csévek (pl. EBL21, UBL21 sth.} foglala-
lai. Ezekél az octal- és loctal-foglalatoknal hi-
bas érintkezés esetén ajamlatos az illets rugot
megfeleléen gorbiteni, vagy sziikség esetén a
rugot, esetleg az egész foglalatot kicserélni.

A készillékben nem szabad hagynunk semmi-
féle hulladékot (csavar, forrasztoén, drétdarabka
stb.), mert ezek zarlatot, kontaktushibat és igen
sokszor zizegést okoznak.

Altalaban a mechanikai fermészeti hibakat
hamar meg lehet talalni. Kijavitasuk nem min-
den - esethen konnyl, de gyakorlott miiszeresz-
nek nem okozhatnak faradsigot.

ELEKTROMOS VIZSGA.LAT

Az elektromos vizsgilatnal — ha mindent a
leglelkiismeretesebben akarunk végezni — a leg-
tébb esetben sziikségiink van:

szignélgenerétorra, vagy
azonos tipusu hibatlan gépre (mintagépre),
vagy '

azonos tipusu hibdtlan gépnél szerzett nagyv-
foku gvakorlatra.

A szignalgeneratorral rendelkezék részére a
késziilékek miiszaki adatainil megadjuk a gép
érzékenységét,

Az azonos {ipusu hibatlan géppel rendelke-
z6k pedig a mar emlitett m6don (6sszehasonli-
tas alapjan) juthatnak célhoz. A vizsgalando
gépet helyezziilk a mintagép kozelébe, Mindkét
késziiléket allitsuk be a legnagyobb hangerdre,
a  hangszinszabdlyoz6t pedig a legmélyebb
hangra. J6 antennat kapcsoljunk kiskapacitast
kapcsolaval felviltva az egvik, majd a masik
géphez. Az atkapcsol6tdl a késziillékhez futo ve-
zetékek rovidek és egvforma elrendezésiiek le-
gyenek. Az Osszehasonlitand6 késziillékkel egy-

‘masutan allitsunk be olvan: allomasokat, ame-

lvek ‘a hangszéréban éppen hogy hallhat6k.
Ha mindkét gép egyforman viselkedik, akkor
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az ¢érzékenységiik is egyenld. A fenti vizsgalatot
minden hullamsavban legaldbb egy helyen el
kell végezni.

A késziillék szelektivitdsdt hasonléan ellen-

orizziik. Ha a két késziilékben egyforma az at- .

hallds (t6bb helyen nézziik), akkor a késziilékek
szelektivitisa is egyforma. Amennyiben a'készii-
lékeknek hullamcsapddja van — természetesen
azonos hullimcsapdaallassal végezziik az ellen-
drzést,

A legnagyobb torzitAsmentes hangerét is ki
kell prébilnunk. Ha a kiprébalandé gép mar ki-
sebb hangerénél is torzit, akkor cséoregedésre
(f6leg véges6) kovetkeztethetiink. Ezt a prébat
a helyi adénal végezziik el. Vizsgaljuk meg a
hangszinszabalyozét is, szintén Osszehasonlitas
alapjén (beszédnél az s, zs, cs, sib. érthet8ségot).

Nagy hanger6nél laza fémrész, csében 1évé
livegdarabka, hangsz6ré6 mechanikai hibaja, sib.
zizegést idézhet el6,

Meg kell vizsgalnunk még a hdlézati zhgdst:
mindkét gép hangerdszabélyozdjat lecsavarjuk
és az ilyenkor fennmarad6 zigasnak egyforma-
nak kell lenni.

-3. 4bra

Ha a késziilék érzékenysége nem elegendd,
ezt szuperkésziilékeknél elhangol6das is okoz-
hatja. A hangolast tehat ellenérizniink kell.

A hangolashoz sziikséges:

1. Szigndlgenerdior,

2. Miiantenna a szignilgenerator és a készii-
1ék kozott. Ennek kapcesoliasa a 2. dbra szerint.

Az —1— a szignalgeneritor anlennakiveze-
téséhez, a —2— a szignalgenerator foldelt test-
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jéhez, a —3— a késziilék antennahiivelyéhez és
a —4-— a késziilék foldhiivelyéhez kapcesolandé.

Az abran jelzett 25 uH 6nindukcidju teker-
cset a 3. abra alapjan készithetjitkk el:

6 mm vastag, 25 mm hosszii és 25 mm széles
turbonitlapocska - éleit gémbdolyitsiik le és 0.25
mm vastag 2X selyemmel szigetelt vorosréz-
huzalb6l 48 menetet tekercseljiink fel (meg-
osziva 2X24 menetet és a két rész kozott 2
mm-es kozt hagvunk). A menetek kivezetéseil
a turbonitlapon el6re kifurt kis lyukakon vigyiik
at és igy rogzithetjiik is.

A kozépfrekvencia hangolasahoz, illetve érzé-
kenységének ellendrzéséhez a miiantenna és a

késziilék kozé a 4. abran lathatd csatoldsra van
sziikségiink:

A —3— és —4— pontokat a miiantenna azo-
nos szamézasi pontjaihoz, az —5— vezetéket
a keverdcesé, illetve a kozépfrekvenciaerdsitéceso
racsahoz, a —6— pontot pedig az eléfesziiltség-
hez kotjiik, S

o

5. 4dbra

Az alkatrészeket épitsitk fémdobozba. A csé
racsahoz arnyékolt vezetékkel csatlakozzunk,
ebbe kapcsoljuk a 35 ohmos ellenillast.

3. Outputméter,
dabran lathaté.

melynek kapcsolasa az 5.



A hozza sziikséges cs6 didda, mely lehet 4
vagy 6 volt fiitésii, akar akkumulatorral, akar
hélézati transzformatorral, Az —I1-—-gyel jel-
zett arnyékolt vezetéket a végerdsitbcsé anod-
lemezéhez, a —2—-t pedig a fémvazhoz kossiik.
A Depréz-miiszer 1 vagy 2 mA méréshatart

_up

legyen. Az outputmétert hitelesiteniink kell,
hogy a kimen6transzformatoron keletkezé valto-
fesziiltség nagysagat tudjuk. Valtéadramba kap-
csoljunk potenciométerlancot, ennek és egy pre-
cizios valtbarami miiszernek segitségével hitele -
sitsitk az outputmétert.

e

6. abra

Az 50 milliwatt teljesitményt a kimendtransz-
formatorok primérjén — azok véaltéaramu ellen-
allasaitél fiiggéen — killonboz6 fesziiltségek
mellett kapjuk meg.

Ezek a fesziiltségek a kiilomb6z6 végerdsito-
csovekhez illesztett kimen&transzforméatoroknal
a kovetkezdk:

~ EL3, EBL1, EBL21 és ECL11 csoveknél
(7000 ohm) — = 18,7 V.

CL6-nal 200 volt ané6dfesziiltség mellett
(4500 ohm) = 15 V.

CL6-nal 100 volt anédfesziiltség - mellett

{2000 ohm) == 10 V.
EL6-nal (3500 ohm) =

132 V.

1.
EL6-nal (push-pull kapcsolasnil az egyik csé
anédjan: 2500 ohm) = 11.2 V.

UBL1, UBL21
122 V.,

DLL21 vagy 31-nél (push-pull kapcsolasnal
az egvik csé anodjan: 7500 ohm) = 19.3 V.

csoveknél (3000 ohm) =

4dbra

4, Specidlis szerszamok:

a) Csavarhiz6o a vasmagok hangolasihoz. Ezt
180 mm hosszii, 9 mm atmérdjii szigetelorid-
b6l (pl. galalit) készithetjitk 5 mm élhosszal,
fémrészek nélkiil. (6. abra.)

b) Hangolépélea (lasd a 7. abrat), mely leg- .

8.

praktikusabban 9 mm atmér6jii fiberrtidbol ké-

sziilhet; egyik végén 6—7 mm &tméréji, kb. 25

mm hosszii lyukat furunk (1), ebbe nagyfrek-
vencias vasat helyeziink (acetonban oldott cel-
Iuloiddal ragasszuk be), a mésik végét kb, 25
mm hossziisdgban 7 mm atmérére esztergalyoz-
zuk le (2) és 9 mm kiils§ atmérdjii, 1 mm vas-

(

»

4bra

tag rézcsOvet (3) htzunk ra. A részleteket a

7. abra szemlélteti.

c¢) Hangolovilla, Ezt fiberradb6l, rézlemezbél
és ferrokartlemezb6l készitjitk. (8. abra.)

A ferrokartlemezt (1) két turbonitlemezke
{2) kozé szoritjuk, hogy védve legyen. A két
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9. abra -



turbonitlemezkét és ‘a ' ferrokartlemezt '3-db réz--

szegeccsel (3) fogjuk Ossze, az egészet pedig a
fiberriid végén 1évs beviagasba illesztve, szintén
Osszeszegecseljiik - (4). A rézlemezt (5) a fiber-
.rud miésik végén erdsitjiilk meg ugyantigy.

d) Csavarhazé a
(9. abra.)

trimmerek - hangolasahoz,

Ez nyélb6l (1), 4 mm atmérdjii vasridbol
(2) és fémes6bél (3) all; a vasrud végén a kii-
16n. dbrazolt bereszelést végezziik el. A fémeso-
vet (térkdzcsbvet) forrasszuk a vasridhoz (4).

10. abra

d. Tobb késziillékiinkben talalkozunk huzgl-
kondenzdtorokkal a trimmerkondenzatorok he-
lyén. Ezek készitését is leirjuk a 10. 4bra sze-
rint.

1.5 mm atmér8jii  zomancozott vorosréz-
huzalra (1) tekercseljiink fel menet mellett 0.2
mm atméréjii ugyancsak zomancozott vérosréz-
huzalt (2). A vastag huzalt elézéleg martsuk be
kb. 100 fokos olvasztott izolacidba (specialis
szurokféleség) és erre tekercseljiik a vékony
huzalt. A vastag és vékony huzal egyik kiveze-
tését csiszolOvaszonnal letisztitjuk és ez a kot
vég lesz a huzalkondenzator két pélusa. Cm-ként
kb. 10 pikofarad kapacitast kapunk. A vastag
huzal a rezg6kor meleg, a vékony huzal a rezgo-
kér hideg polusidhoz forrasztando.

A hangolas érzékenység ellendrzése,
illetve utéandllitésa ;

1. Els6sorban a elékésziileteket

kell megtenniink.

sziikséges

a) Az outputmétert a késziilékhez csatlakoz-
tatjuk.

b) A késziiléket a legnagyobb hangerbre és
a hangszinszabalyoz6t magas hangra Allitjuk. Ha
valamelyik késziiléknél még sziikséges mas els-
késziilet is, ezt a részletes utasitasban talalhat-
juk meg,

2. A kozépfrekvenciakorék hangoldﬁét ellen-
Grizziik.

a) A szignalgeneratort 473.6 kHz-re allitjuk.

b) A 2. abra szerinti milantennat g szignal-
generatorhoz kapcsoljuk.

6

frekvencia rezgbkérei

¢) A miantennahoz folytatélagosan a kdzép-
frekvenciahangolashoz sziikséges csatolast kot-
juk. (1. 4, abra.)

d) A csatolas —5— és —6— pontjat a ke-
verGes racsdhoz, illetve az elSfesziiltséghez csat-
lakoztatjuk,

e) A késziilék oszcillatorforgéjanak révidre-
zardsa utan 5 szigndlgenerator antennaenergia-
jat a késziiléknél megadott ézékenységi fokra
allitjuk be.

f) Sorrendben ellenérizziik, hogy a kozép-
473.6 kHz-re vannak-e

hangolva,

A hangolds ellenérzése hangolépalcdval (han-
golovilldvgl) térténik. A vasas, majd rezes vég-
gel kozelitiink a vizsgalandoé rezgbkor tekercsé-
hez. Ha az outputméter miiszerének mutatoja
mindkét esetben kisebb érték felé leng vissza,
akkor a vizsgalt rezg6kdér hangolasa jo. Ha a
rezes véggel kozelitve, nagyobb értéket kapunk
(javulas), akkor a rezgékort nvitni, ha pedig
a vasas véggel kozelitve latunk javulast, akkor
a rezgbkort csukni kell. A rezgdkor nyitasat,
illetve csukasat a rezg8kor onindukcidjanak val-
toztatdsaval (nagyfrekvencias vasmag ki- és be-
csavarasdval, mis megoldashan a tekercs mellé
tolhat6 rézgyiirli allitasaval), vagy a rezgbkor
kapacitasanak csokkentésével, illetve novelésével
végezhetjiik.

Ha 3 kozépfrekvenciakdérok hangolasa jo, de
az érzékenység nem éri el 3 megadott értéket,
a keverdesé racsardl tegyiik at a csatolas —5—
pontjat a koézépfrekvenciaerSsitSesd racsara s
innen is ellenérizziik az érzékenységet. A hiba-
behatérolds megkdnnyitése végett innen is meg-
adjuk a késziilék kozépfrekvenciaérzékenységot.

3. A kézép-, hosszii- és rovidhullima  sdav
hangoldsdnak ellenérzését végezziik ezutan el.
Ezek hangolasa két részre oszlik:

Az elsé a skalaval valé egveztetés (skalara-
hangolas), mely az oszcillatorkérok behangola-
séval torténik. Ennek ellenérzésére a skalan
hangolasi pontok vannak. A késziiléket egymas
utan ezekre a pontokra dllitva, 5 szignalgenera-
torral is bedllitjuk az ezeknek megfelels frekven-
cidt és igy a skaldarahangolas pontossagat ellen-
Orizziik. Skalarahangolast adoallomasok vétels-
vel is kontrollalhatunk. Ha a skalarahangolas egy-
forméan «csiszott el» valamelyik oldalra, ezt a mu-
tato bedllitasaval javithatjuk ki, Maskiilonben
a mutatét csukott forgdillas mellett be kell
allitanunk a csukott llast mutaté jelre vagy
vonalra.



A hangoldas masodik része az el6korok (mo-
dulator, antenna) Osszehangolasa az oszcillator-
kérrel.

Ugy a skalarahangolas, mint az &sszehango-
las minden hullamsivban két ponton torténik:
az illet6 hullimsav elején és vége felé. Ezt a két
«behangolasi pontot» mindegyik késziiléknél is-
mertetni fogjuk a hangolas sorrendjében, kilo-
herzekben (kHz), illetve megaherzekben (mHz).
A hullAimsav hesszabbik részén a hangolando
rezg6kor onindukci6jat allitjuk (Iasd 2. f. pont-
ban), mig a rovidebb részén a parhuzamos ka-
pacitasat (trimmerkondenzator) valtoztatjuk. A
két behangoldsi pont kozott részletes hangoldst
csak a kozéphullaimi savban végezhetiink a
forgd szélsé lemezeinek (szegmens) ki- és be-
hajtogatiasaval (a kapacitas csOkkentésével, il-
letve novelésével). Ezt a részletes behangolast
a két pont behangolasa utan a kozéphullima sav
révidebbik. részén 1évé behangolasi pontjatél
kezdve szegmensenként csukva a forgot végez-
zitk el

A legtobb esetben azonban elegendd a két
megadott ponton valé beéllitas 6nindukcidval és
trimmerekkel. Ha a forgé «elhiizodott»>, rendbe-
hozéasa gyakorlott embert kovetel,

Az el6bb elmondottakat Osszefoglalva, kozol-
jik tehat a hangolasi utasitast:

a) A késziléket az ellenérizendd hullam-
savra allitjuk. A megfelels sorrend 5 részletes
utasitasnal talalhato. :

b) A kozépfrekvencia hangolasa koézben réd-
vidrezart oszcillatorforgorol a  révidzart le-
vessziik.

’

¢) A szignalgenerator milantennajanak —3—
és —4— pontjat a késziilék antenna- és fold-
hiivelyéhez kotjiik.

d) A késziiléket a részletes ismertetésnél kozolt
behangolasi pontra allitjuk (a mutatd beallitasat
el6z6leg ellendrizziik).

e) A szignilgeneratort a megfelelé frekven-
ciara hangoljuk.

f) Skalarahangolast az oszcillator rezg6koré-
nek, osszehangolast pedig az el6koroknek bealli-
tasaval végezzitk el. Ellenérzés hangolopalcaval
(hangolovillaval) torténik, Ugyvanakkor torténik
az érzékenységmérés is.

g9) A masik behangolasi pont ellendrzése
skalarahangolds és Osszehangolas szempontjabol.
Esetleges utanaallitas, Ezutan az f), majd a ¢)
pont alatt irottak megismétlése, miy mindkét
helyen megfelel6 eredményhez nem jutunk.

A rovidhullamia sav hangolasanal iigyeljink
arra, hogy a ctiikkérhullamra» ne hangoljunk.
A tik6érhullaim gépeinknél az alaphullamnal na-
gyobb hulldmhosszon jelentkezik. Kiilondsen a
révidhulldima sav rovidebb részén kell vigyaz-
nunk. A hosszabb részen ugyanis (pl. 49.0 m)
a tikoérhullaim méar kiesik a savbol, tehat nem
jelentkezik.

- Ugyeljiink arra, hogy a késziilék gyari behan-
golasdnak rogzitéséhez hasznalt anvagokat (fes-
ték, ragaszi6, viasz, stb.) az utdnallitand6 rezgo-
kornél el6zbleg oldjuk fel, mert ellenkezd eset-
ben a nagvfrekvenciavasmag torésével. vagy a
trimmer csavarjanak kicsorbulaséaval szamolha-
tunk.

A KAPCSOLASI RAJZOK ALTALANOS ISMERTETESE

Kapcsolasi rajiainkat igyekeztiink egyszertivé,
attekinthet6vé tenni.

E c¢élbol a folosleges beirasokat, pl. a kon-
denzatoroknal a pF, illetve tF, az ellenallasok-
nal pedig az £, illetve M £ -jelzéseket elhagyvtuk,

Ezen alkatrészek kapacitas-, illetve ellenallas-
értékeit csak szammal, a kondenzéitorok dielek-
trikumat és gz ellenallasok terhelhet6ségét pedig
magéaval a rajzzal tiintettiik fel.

Beirtunk azonban mindent, amire a szervisz-
embernek sziiksége lehet. ’

gy a fesziiltség- és aramadatokat, 4 csovek
bekotését és az egyes alkatrészeknél az utals-
szamokat tiintettiik fel. Ez utébbiak hirom he-
lyen taldlhatok meg: 3 kapcsolasi rajzon, a ké-
sziillék fényképén és az alkatrészjegyzékben, Ez

a rendszer a hibakeresést és az anyagutinrende-
lést nagyon megkonnyiti.
oo

Ha pl. valaki a késziilékben elégett ellenallast
talal, melynek értéke mar nem olvashaté el, az
nézze meg a fényképen a megfelelé utalészamot
és ennek alapjan rendelheti meg az 1j ellenallast.

A kapesoldsi rajzon szintén az utaléoszam se-
gitségével kereshetjiik ki az illetd alkatrészt és
ebb6l kovetkeztethetiink a hiba okéra.

Természetesen akkor is scgitségiinkre van ez
a rendszer, amikor a kapesoldsi rajzbol indulunk
ki és azt keressitk, hogy a kapcsoldsi rajzon
szerepl6 alkatrész hol van.

A kovetkez6kben ismertetjiik kapcsoldsi raj-
zaink jeloléseit,



Ellendllasok . szamok megohmokat, 2-nél nagyobb szamok

: pedig ohmokat jelentenek. Ha 2-nél nagyobb

megohm-érték, vagy 3-nal kisebb ohm-érték

Az ellendlldsok értékeit ohmokban (), il- szerepel, akkor azt kiilén fogjuk jelezni. Az el-

letve megohmokban (M %) adtuk meg és pedig lenallaisok legnagyobb terhelhet6ségét magaval
minden tizedes szam, valamint 1 és 2 egész- a rajzzal tiintetjiik fel.

I—F ITTF

0.25 wattos ellenallas 3 wattos ellenallas
0.5 wattos ellenallas 6 waitos ellenallas

=] -

1 wattos ellenallas 6 wattnal t6bbel terhelhetd ellenallas; az érléket

mindig odairjuk zardjelben

4 1 F

2 wattos ellenallas _ Linearis potenciométer

Logarithmikus polenciéméter

Példaul;

005 - 180

1 __T T

0.05 megohmos (50.000 ohmos), 0.25 wallig 150 ohmos, 2 wattos ellenallas
terhelhetd ellenallds ‘

50 (12)

==

50 ohmos, 12 wattos ellenallas




Kondenzdatorok

A kondenzdtorok kapacitdsértékeit pikofara-
dokban (pF), illetve mikrofaradokban (pF)
adtuk meg és pedig ugy, mint az ellenllasok-
nal, itt is a tortszamok és az egészszdmok 2-ig
bezarolag mikrofaradokat, 2-181 pedig pikofara-
dokat jelentenek. Az elektrolitikus kondenzato-
rok értékei minden esetben mikrofaradokban

=
—

T¢mbkondenzator
papirszigeteléssel

-
?

Trimmerkondenzator

csillamszigeteléssel (a

karikaval jeldlt rész
a mozg6é rész)

——"
MM NN

Differencial forg6kondenzator
szilard dielektrikummal

szigeteléssel (a koriv
a forgd rész)

~fordulnanak,

Forgdkondenzator lég-

értend6k. Ha e rendszertSl eltér8 értékek elG-
mindig kiirjuk a pF, illetve uF
értékét. A kondenzatorok dielektrikumat és al-
kalmazhat6sagit szintén megfeleléen jelezziik.

A kondenzatorok fesziiltségi szilardsagat,
illetve a prébafesziiltséget a papirkondenzato-
roknal egyen fesziiltségben adjuk meg. A préba-
fesziiltséget zardjelben irjuk a Lkapacitasérték
utdn. Az elekirolitikus kondenzéatorokndal iizem-
fesziiltséget (egyenaram!) jeloliink.

-
*

Témbkondenzator
csillamszigeteléssel

Trimmerkondenzator,
de nem csillam-, hanem
jevegd-, zoménc- (drot-

kondenzator), stb.

szigeteléssel

.

.

Elektrolitikus kondenzator
a polaritis megjelolésével

el

Forgokondenzator szilard
dielektrikummal (csillam,
bakelit stb.)

Példau!:

0.1 pF-os papirkondenzitor 1500 V prébafesziiltségre

25 (6)

1

512

el y

512 pF-os légszigetelésii forgdkondenzator

F

25 nF-os elektrolitikus kondenzator 6 volt
- egyenfesziiltségig





